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静电喷涂木门装饰薄木的表面电阻 
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（中国林科院木材工业研究所，北京  100091） 

 

摘要：静电喷涂技术在木门制造中的应用方兴未艾，实木复合门表层装饰薄木的表面电阻值直接影响静电喷涂效果。

以实木复合门常用的 4 个树种装饰薄木为对象，探究其含水率和测量长度对表面电阻值的影响。结果表明：装饰薄

木含水率越高，其表面电阻越小；在同样含水率条件下，测量长度越大，其表面电阻越大。 
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Surface Resistance of Decorative Veneer on Wooden Door Surface 
by Electrostatic Spraying 

 
DENG Meng，ZHANG Zhan-kuang，LI Bo 

（Research Institute of Wood Industry，Chinese Academy of Forestry，Beijing  100091，China） 

 

Abstract：Electrostatic spraying technology has been applied in wooden door production for many years. 
Surface resistance of decorative veneer on a wood composite door surface can affect the quality of 
electrostatic spraying. Four species of decorative veneers which are commonly used for wood composite 
door surface decoration were selected, and then effects of moisture content and measuring length of the 
veneers on surface resistance were evaluated. The results showed that surface resistance of the veneers 
decreased with increased moisture content and increased with extended measuring length under the same 
moisture content. 
Key words：wooden door；decorative veneer；electrostatic spraying；surface resistance；moisture content 
 
截止到 2015 年底，我国木门产量已超 5 000 万

套/年，产值超过 1 100 亿元/年，产量和产值均居世

界第一[1-2]。木门涂装是木门制造的重要环节之一，

静电喷涂技术以其涂料利用率高、环境污染低、自

动化程度高、喷涂质量好和效率高等特点，已成为

木制品涂饰工艺的研究热点，在木门涂装应用方面，

亦取得了良好效果[3]。 

木门静电喷涂的原理是涂料微粒经雾化装置

（旋杯或圆盘）带负电荷，而木门工件表面带正电

荷，在电场力的作用下，将涂料吸附到木门工件表

面，形成均匀涂层[4]。 
实木复合门的表层多为装饰薄木，当胶黏剂的

电阻一定时，实木复合门的表面电阻主要取决于装

饰薄木。木门静电喷涂时，电极置于木门长度方向

的两个端部，若木门表面电阻增大，其喷涂部位到

电极端部的电阻随之增大，将导致喷头与木门喷涂

表面的电场电压差减小，木门待喷涂表面对带负电

荷的涂料微粒的吸引力降低，从而影响静电喷涂的

效果。 
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